
Prezentacja produktu

Kempact RA
W !cz nowy standard



Zastosowanie

• Lekka i "rednia produkcja

• Produkcja z cienkich materia ów

• Naprawy samochodów

• Szkolnictwo

• Wypo#yczalnie sprz$tu
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Rodzina produktów Kempact RA

Rodzina Kempact RA obejmuje 11 modeli. Oznaczenie wyst$puj!ce po nazwie Kempact okre"la 

maksymalny pr!d spawania, rodzaj zasilania oraz wersj$ panelu sterowania.

Wyja nienie oznaczenia modeli:

•251R = 250 A, 1 faza 230V, wersja r$czna

•323A = 320 A, 3 fazy 400V, wersja automatyczna

•323R MVU = 320 A, 3 fazy, wielonapi$ciowa, wersja r$czna

•R$czny lub Automatyczny interfejs u#ytkownika (panel)

Dost!pne modele:

•181A

•251R/251A

•253R/253A

•323R/323A

•253R MVU/253A MVU

•323A MVU/323A MVU
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Cechy i korzy ci

• Nowoczesne, wydajne i oszcz!dne "ród#o zasilaj$ce

• Precyzyjne i czyste zajarzenie  uku

• 35% cykl pracy @ 40ºC

• WireLine™ - wska%nik serwisu zespo u podawania  

• Du#y i czytelny wy"wietlacz LCD

• GasMate™ - unikalna konstrukcja podwozia

• Instalacja butli gazowej z poziomu pod ogi

• HotSpot™ - funkcja podgrzewania obrabianego materia u 

• 2T/4T

• Spawanie punktowe i cykliczne

• Brights™ - pod"wietlenie komory szpuli z drutem

• Pojemniki na cz$"ci

• Uchwyt FE o d ugo"ci 3,5 m

• Gwarancja Kemppi 2+ 
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Kempact RA jest dobrze wyposa%ony
dzi$ki czemu zapewnia wydajne,  atwe i niezawodne spawanie 



&atwe przemieszczanie

• Podwozie typu GasMate™ zapewnia  atw!

instalacj$, przechowywanie i transport butli 

z gazem w warsztacie i poza nim.

• Butla instalowana jest z poziomu pod ogi, a 

nast$pnie mocowana specjalnymi pasami, 

co zwi$ksza bezpiecze&stwo personelu.
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Funkcje i opcje

• Mocna i wytrzyma#a konstrukcja wykonana z t oczonej blachy

• Du%y i czytelny wy wietlacz LCD o wymiarach 70 x 190 mm

• Wersja r!czna (R) lub automatyczna (A) do wyboru

• Precyzyjny mechanizm podawania drutu: 2-rolkowy GT02 w modelach 

181/251 oraz 4-rolkowy DuraTorque w modelach 253/323

• Odwrócone mocowanie uchwytu przed u#aj!ce jego #ywotno"' oraz 

poprawiaj!ce podawanie drutu 

• Pojemniki na rolki podajnika oraz cz$"ci eksploatacyjne uchwytu

• Brights™ - pod"wietlenie komory szpuli, poprawiaj!ce widoczno"' w 

warunkach s abego o"wietlenia

• WireLine™ - wska%nik informuj!cy o potrzebie serwisu uk adu podaj!cego drut

• GasMate™ - podwozie zapewniaj!ce  atwy i bezpieczny monta# oraz 

przechowywanie butli z gazem

• Zmiana biegunowo ci (druty samoos#onowe) wewn!trz komory szpuli

• Kaseta z filtrem jako opcja do pracy w mocno zapylonym "rodowisku
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Czytelny panel steruj$cy

• Urz!dzenia Kempact RA zosta y wyposa#one w du#e i przejrzyste panele LCD 

o wymiarach 70 x 190 mm gwarantuj!ce  atwe zadawanie i odczyt parametrów

• Oferowane s! dwa typy paneli: R$czny i Automatyczny
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Kempact R- panel steruj cy Kempact A – panel steruj cy



R!czny i Automatyczny panel steruj$cy

Funkcje panelu R!cznego

• Kontrola dynamiki

• Pr$dko"' podawania drutu

• Kontrola napi$cia spawania

• Funkcja spawania punktowego / cyklicznego

• Funkcja 2T/4T 

• Wybór gazu os onowego

• Funkcja HotSpot™

• Wska%nik przeci!#enia %ród a

• WireLine™- wska%nik przegl!du uk adu 

podawania drutu
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Funkcje panelu Automatycznego

• Kontrola dynamiki

• Pr$dko"' podawania drutu / moc spawania

• Kontrola napi$cia spawania / d ugo"ci  uku

• Funkcja spawania punktowego / cyklicznego

• Funkcja 2T/4T

• Tryb r$czny/Automatyczny/Funkcja HotSpot ™

• Wska%nik przeci!#enia %ród a

• WireLine™ - wska%nik przegl!du uk adu 

podawania drutu

• Wyp yw gazu po spawaniu

• Zmiana jednostek wy"wietlacza m/min lub A

• Wybór rodzaju materia u dodatkowego

• Wybór gazu os onowego

• Wybór "rednicy drutu (tryb automatyczny)

• Funkcja wype niania krateru (tryb automatyczny)

• Kana y pami$ci

• Wy"wietlanie grubo"ci spawanego materia u 

oraz kszta tu spoiny



Mechanizm podaj$cy drut
• Precyzyjny mechanizm podawania jest mocny i wytrzyma y co gwarantuje 

jego d ug! i bezproblemow! eksploatacj$. Dodatkowo jest on umieszczony w 

pionie, dla jeszcze lepszej jako"ci podawania drutu elektrodowego

• GT02 2-rolkowy oraz DuraTorque 4-rolkowy
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Nowa seria uchwytów

Nowa seria uchwytów FE obejmuje:

• FE 20 3.5–5.0 m

• FE 25 3.5–5.0 m

• FE 27 3.5–5.0 m

• FE 32 3.5–5.0 m

• FE 35 3.5–5.0 m

• FE 42 3.5–5.0 m
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Funkcja HotSpot™

• Funkcja HotSpot nadaje si$ idealnie do napraw 

karoserii samochodowych oraz do obróbki 

cienkich blach, czyni!c kurczenie materia u 

prostym i wygodnym

• Wystarczy zamontowa' na uchwycie FE zestaw 

zawieraj!cy elektrod$ w$glow! i aktywowa'

funkcj$ HotSpot na panelu. W momencie gdy 

elektroda w$glowa dotknie do materia u, 

zostanie utworzony obwód elektryczny i 

rozpocznie si$ delikatne nagrzewanie 

powierzchni blachy.

• Do wyboru s! 4 stopnie mocy nagrzewania

• Funkcja HotSpot znajduje równie#

zastosowanie do podgrzewania skorodowanych 

po !cze& (nakr$tki, "ruby, sworznie itp.)
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Spawanie punktowe i cykliczne 

Funkcja spawania punktowego SPOT i cyklicznego CYCLE ARC

oferuje dwa rodzaje spawania:

• SPOT reguluje czas trwania pojedynczego jarzenia  uku

(0.1–9.9 sekundy )

• CYCLE ARC generuje sekwencj$  uk-przerwa, gdzie czas 

przerwy regulowany jest w zakresie ( 0.1–3 sekundy )
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Brights™ - pod wietlenie komory szpuli

• Kempact RA zosta wyposa#ony w 

pod"wietlenie komory szpuli za 

pomoc! LED. Zapewnia to  atw!

instalacj$ szpuli oraz bezproblemow!

regulacj$ mechanizmu w warunkach 

s abego o"wietlenia cz$sto 

spotykanego w warunkach 

warsztatowych

13



Dodatkowe zabezpieczenie przed py#em

• Kempact RA posiada mo#liwo"'

zamontowania dodatkowej kasety z filtrem

• Opcjonalny filtr zwi$ksza okres mi$dzy  

przegl!dami serwisowymi i dodatkowo 

zabezpiecza urz!dzenie 

• Numer katalogowy W005852
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Wska"nik serwisowy

• Wska%nik WireLine informuje o potrzebie wykonania przegl!du 

uk adu podawania drutu elektrodowego

• Potrzeba wykonania przegl!du uk adu podawania drutu 

sygnalizowana jest na  LCD za pomoc! symbolu klucza
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Dane techniczne – modele 1 fazowe
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Kempact 181A Kempact 251R, 251A

Napi$cie zasialnia 50/60Hz 230V ±15% 1~ 50/60Hz 230V ±15% 1~

Moc znamionowa dla max. nat$#enia pr!du 50% ED I1max (180A) 5 kVA 30% ED I1max (250A) 8.5kVA 

Pr!d zasilania 50% ED I1max (180A) 22A 30% ED I1max (250A) 36A

100% EDI1eff (140A) 16A 100% EDI1eff (150A) 17A

Kabel zasilaj!cy H07RN-F 3G1.5 (1.5mm2, 5m) H07RN-F 3G2.5 (2.5mm2, 5m)

Zabezpieczenie Type C 16A Type C 20A

Zakres parametrów spawania 10V/20A - 26V/180A 10V/20A - 29V/250A

Napi$cie biegu ja owego 36V 36V

Moc biegu ja owego 35W 35W

Wspó czynnik mocy dla pr!du maks. 180A/23V 0.99 250A/26.5V 0.99

Sprawno"' dla cyklu 100% 140A/21V 0.82 150A/21.5V 0.82

Zakres pr$dko"ci podawania drutu 1.0-14.0m/min 1.0-18.0m/min

Zakres regulacji napi$cia 8.0-26.0V 8.0-29.0V

Druty elektrodowe Fe lity 0.8…1.2 mm 0.8…1.2 mm

Fe rdzeniowy 0.8…1.2 mm 0.8…1.2 mm

Ss 0.8…1.2 mm 0.8…1.2 mm

Al 1.0…1.2 mm 1.0…1.2 mm

CuSi 0.8…1.0 mm 0.8…1.0 mm

Szpula max 300 mm/ 20 kg 300 mm/ 20 kg

Gazy os onowe CO2, Ar, Ar+CO2 mixed CO2, Ar, Ar+CO2 mixed

Wymiary D xSzerxWys 623x579x1070 mm D xSzerxWys 623x579x1070 mm

Masa Bez uchwytu i kabli 44 kg Bez uchwytu i kabli 44 kg

Klasa temperaturowa F(155 C) F(155 C)

Klasa EMC A A

Stopie& ochrony IP23S IP23S

Temp. pracy -20…+40 °C -20…+40 °C

Temp. przechowywania -40…+60 °C -40…+60 °C

Normy IEC 60974-1 IEC 60974-1

IEC 60974-5 IEC 60974-5

IEC 60974-10 IEC 60974-10

IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12



Dane techniczne – modele 3 fazowe
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Kempact 253R, 253A Kempact 323R, 323A

Napi$cie zasialnia 50/60Hz 400V ±15% 3~ 50/60Hz 400V ±15% 3~

Moc znamionowa dla max. nat$#enia 

pr!du 40% ED I1max (250A) 8.5 kVA 35% ED I1max (320A) 12 kVA

Pr!d zasilania 40% ED I1max (250A) 11.9A 35% ED I1max (320A) 17.2A

100% EDI1eff (150A) 6.1A 100% EDI1eff (190A) 8.2A

Kabel zasilaj!cy H07RN-F 4G1.5 (1.5mm2, 5m) H07RN-F 4G1.5 (1.5mm2, 5m)

Zabezpieczenie Type C 10A Type C 10A

Zakres parametrów spawania 10V/20A - 31V/250A 10V/20A - 32.5V/320A

Napi$cie biegu ja owego 41V 45V

Moc biegu ja owego 25W 25W

Wspó czynnik mocy dla pr!du maks.

Wspó czynnik mocy dla pr!du maks. 250A/26.5V 0.93 320A/30V 0.94

Sprawno"' dla cyklu 100% 150A/21.5V 0.88 190A/23.5V 0.86

Zakres pr$dko"ci podawania drutu 1.0-18.0m/min 1.0-20.0m/min

Zakres regulacji napi$cia 8.0-31.0V 8.0-32.5V

Druty elektrodowe Fe lity 0.8…1.2 mm 0.8…1.2 mm

Fe rdzeniowy 0.8…1.2 mm 0.8…1.2 mm

Ss 0.8…1.2 mm 0.8…1.2 mm

Al 1.0…1.2 mm 1.0…1.2 mm

CuSi 0.8…1.0 mm 0.8…1.0 mm

Szpula max 300 mm/ 20 kg 300 mm/ 20 kg

Gazy os onowe CO2, Ar, Ar+CO2 mixed CO2, Ar, Ar+CO2 mixed

Wymiary D xSzerxWys 623x579x1070 mm D xSzerxWys 623x579x1070 mm

Masa Bez uchwytu i kabli 44 kg Bez uchwytu i kabli 44 kg

Klasa temperaturowa F(155 C) F(155 C)

Klasa EMC A A

Stopie& ochrony IP23S IP23S

Temp. pracy -20…+40 °C -20…+40 °C

Temp. przechowywania -40…+60 °C -40…+60 °C

Normy IEC 60974-1 IEC 60974-1

IEC 60974-5 IEC 60974-5

IEC 60974-10 IEC 60974-10



Dane techniczne - modele wielonapi!ciowe (MVU)
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Kempact 253 MVU Kempact 323 MVU

Napi$cie zasialnia 50/60Hz 230V -15% ... 400V +15% 50/60Hz 230V -15% ... 400V +15%

Moc znamionowa dla max. 

nat$#enia pr!du 40% ED I1max (250A)(230V) 9 kVA 35% ED I1max (320A)(230V) 13.5 kVA

40% ED I1max (250A)(400V) 8.5 kVA 35% ED I1max (320A)(400V) 12.5 kVA

Pr!d zasilaj!cy 40% ED I1max (250A)(230V) 22.2A 35% ED I1max (320A)(230V) 33.3A

40% ED I1max (250A)(400V) 12.3A 35% ED I1max (320A)(400V) 17.8A

100% EDI1eff (150A)(230V) 10.8A 100% EDI1eff (190A)(230V) 14.8A

100% EDI1eff (150A)(400V) 6.2A 100% EDI1eff (190A)(400V) 8.3A

Kabel zasilajacy H07RN-F 4G1.5 (1.5mm2, 5m) H07RN-F 4G1.5 (1.5mm2, 5m)

Zabezpieczenie Type C (230V) 16A Type C (230V) 16A

Type C (400V) 10A Type C (400V) 10A

Zakres parametrów spawania 10V/20A - 31V/250A 10V/20A - 32.5V/320A

Napi$cie biegu ja owego 46V 50V

Moc biegu ja owego 35W 35W

Wspó czynnik mocy dla pr!du 

maks. 250A/26.5V (230V) 0.94 320A/30V (230V) 0.94

250A/26.5V (400V) 0.93 320A/30V (400V) 0.94

Sprawno"' dla cyklu 100%
150A/21.5V (230V) 0.79 190A/23.5V (230V) 0.80

150A/21.5V (400V) 0.82 190A/23.5V (400V) 0.83

Zakres pr$dko"ci podawania drutu 1.0-18.0m/min 1.0-20.0m/min

Zakres regulacji napi$cia 8.0-31.0V 8.0-32.5V

Druty elektrodowe
Fe lity 0.8…1.2 mm 0.8…1.2 mm

Fe rdzeniowy 0.8…1.2 mm 0.8…1.2 mm

Ss 0.8…1.2 mm 0.8…1.2 mm

Al 1.0…1.2 mm 1.0…1.2 mm

CuSi 0.8…1.0 mm 0.8…1.0 mm

Szpula max 300 mm/ 20 kg 300 mm/ 20 kg

Gazy os onowe CO2, Ar, Ar+CO2 mixed CO2, Ar, Ar+CO2 mixed

Wymiary D xSzerxWys 623x579x1070 mm D xSzerxWys 623x579x1070 mm

Masa Bez uchwytu i kabli 44 kg Bez uchwytu i kabli 44 kg

Klasa temperaturowa F(155 C) F(155 C)

Klasa EMC A A

Stopie& ochrony IP23S IP23S

Temp. pracy -20…+40 °C -20…+40 °C

Temp. przechowywania -40…+60 °C -40…+60 °C

Normy IEC 60974-1 IEC 60974-1

IEC 60974-5 IEC 60974-5

IEC 60974-10 IEC 60974-10


