Kempact RA

Wiacz nowy standard

Prezentacja produktu
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Zastosowanie

- Lekka i srednia produkcja

*  Produkcja z cienkich materiatow
- Naprawy samochodow

*  Szkolnictwo

- Wypozyczalnie sprzetu
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Rodzina produktow Kempact RA

Rodzina Kempact RA obejmuje 11 modeli. Oznaczenie wystepujgce po nazwie Kempact okresla
maksymalny prad spawania, rodzaj zasilania oraz wersje panelu sterowania.

Wyjasnienie oznaczenia modeli:

*251R =250 A, 1 faza 230V, wersja reczna

*323A = 320 A, 3 fazy 400V, wersja automatyczna

*323R MVU = 320 A, 3 fazy, wielonapieciowa, wersja reczna
*Reczny lub Automatyczny interfejs uzytkownika (panel)

Dostepne modele:
*“181A

«251R/251A
*253R/253A
*323R/323A

*253R MVU/253A MVU
*323A MVU/323A MVU
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Kempact RA jest dobrze wyposazony
dzieki czemu zapewnia wydajne, tatwe i niezawodne spawanie

Cechy i korzysci

. Nowoczesne, wydajne i oszczedne zrédto zasilajace
. Precyzyjne i czyste zajarzenie tuku

« 35% cykl pracy @ 40°C

*  WireLine™ - wskaznik serwisu zespotu podawania

. Duzy i czytelny wyswietlacz LCD

. GasMate™ - unikalna konstrukcja podwozia

. Instalacja butli gazowej z poziomu podtogi

. HotSpot™ - funkcja podgrzewania obrabianego materiatu
- 2T/AT

*  Spawanie punktowe i cykliczne

. Brights™ - podswietlenie komory szpuli z drutem

. Pojemniki na czesci @

. Uchwyt FE o dtugosci 3,5 m /

° Gwal’aana Kem ppi 2+ Energy efficient
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Latwe przemieszczanie

Podwozie typu GasMate™ zapewnia tatwg
instalacje, przechowywanie i transport butli
Z gazem w warsztacie i poza nim.

Butla instalowana jest z poziomu podtogi, a
nastepnie mocowana specjalnymi pasami,
co zwieksza bezpieczenstwo personelu.
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Mocna i wytrzymata konstrukcja wykonana z ttoczonej blachy
Duzy i czytelny wyswietlacz LCD o wymiarach 70 x 190 mm
Wersja reczna (R) lub automatyczna (A) do wyboru

Precyzyjny mechanizm podawania drutu: 2-rolkowy GT02 w modelach
181/251 oraz 4-rolkowy DuraTorque w modelach 253/323

Odwrécone mocowanie uchwytu przedtuzajgce jego zywotnos¢ oraz
poprawiajgce podawanie drutu

Pojemniki na rolki podajnika oraz czesci eksploatacyjne uchwytu

Brights™ - podswietlenie komory szpuli, poprawiajgce widocznos¢ w
warunkach stabego oswietlenia

WireLine™ - wskaznik informujgcy o potrzebie serwisu uktadu podajgcego drut

GasMate™ - podwozie zapewniajgce tatwy i bezpieczny montaz oraz
przechowywanie butli z gazem

Zmiana biegunowosci (druty samoostonowe) wewngtrz komory szpuli
Kaseta z filtrem jako opcja do pracy w mocno zapylonym Srodowisku
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Czytelny panel sterujacy

* Urzadzenia Kempact RA zostaty wyposazone w duze i przejrzyste panele LCD
o wymiarach 70 x 190 mm gwarantujgce fatwe zadawanie i odczyt parametréow

- Oferowane sg dwa typy paneli: Reczny i Automatyczny

DYNAMICS

Kempact R- panel sterujgcy Kempact A — panel sterujgcy
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Reczny | Automatyczny panel sterujacy

Funkcje panelu Recznego

Kontrola dynamiki

Predkos¢ podawania drutu

Kontrola napiecia spawania

Funkcja spawania punktowego / cyklicznego
Funkcja 2T/4T

Wybor gazu ostonowego

Funkcja HotSpot™

Wskaznik przecigzenia zrodta

WireLine ™- wskaznik przegladu uktadu
podawania drutu

Funkcje panelu Automatycznego

Kontrola dynamiki

Predkos¢ podawania drutu / moc spawania
Kontrola napiecia spawania / dtugosci tuku
Funkcja spawania punktowego / cyklicznego
Funkcja 2T/4T

Tryb reczny/Automatyczny/Funkcja HotSpot ™
Wskaznik przecigzenia zrédta

WireLine™ - wskaznik przeglagdu uktadu
podawania drutu

Wyptyw gazu po spawaniu

Zmiana jednostek wys$wietlacza m/min lub A
Wybor rodzaju materiatu dodatkowego

Wybor gazu ostonowego

Wybér srednicy drutu (tryb automatyczny)
Funkcja wypetniania krateru (tryb automatyczny)
Kanaty pamieci

Wyswietlanie grubosci spawanego materiatu
oraz ksztattu spoiny
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Mechanizm podajacy drut

*  Precyzyjny mechanizm podawania jest mocny i wytrzymaty co gwarantuje
jego dtugg i bezproblemowg eksploatacje. Dodatkowo jest on umieszczony w
pionie, dla jeszcze lepszej jakosci podawania drutu elektrodowego

« GTO02 2-rolkowy oraz DuraTorque 4-rolkowy
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Nowa seria uchwytow

Nowa seria uchwytow FE obejmuje:

FE 20 3.5-5.0 m
FE 25 3.5-5.0m
FE 27 3.5-5.0 m
FE 32 3.5-5.0m
FE 353.5-5.0m
FE 42 3.5-5.0 m
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Funkcja HotSpot™

*  Funkcja HotSpot nadaje sie idealnie do napraw
karoserii samochodowych oraz do obrobki
cienkich blach, czynigc kurczenie materiatu
prostym i wygodnym

*  Woystarczy zamontowac¢ na uchwycie FE zestaw
zawierajgcy elektrode weglowg i aktywowac
funkcje HotSpot na panelu. W momencie gdy
elektroda weglowa dotknie do materiatu,
zostanie utworzony obwod elektryczny i
rozpocznie sie delikatne nagrzewanie
powierzchni blachy.

* Do wyboru sg 4 stopnie mocy nagrzewania

*  Funkcja HotSpot znajduje rowniez
zastosowanie do podgrzewania skorodowanych
potgczen (nakretki, Sruby, sworznie itp.)
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Spawanie punktowe i cykliczne

Funkcja spawania punktowego SPOT i cyklicznego CYCLE ARC
oferuje dwa rodzaje spawania:

«  SPOT reguluje czas trwania pojedynczego jarzenia tuku
(0.1-9.9 sekundy )

«  CYCLE ARC generuje sekwencje tuk-przerwa, gdzie czas
przerwy regulowany jest w zakresie ( 0.1-3 sekundy )
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Brights™ - podswietlenie komory szpuli

- Kempact RA zostat wyposazony w
podswietlenie komory szpuli za
pomocg LED. Zapewnia to tatwg
instalacje szpuli oraz bezproblemowg
regulacje mechanizmu w warunkach
stabego oswietlenia czesto
spotykanego w warunkach
warsztatowych
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Dodatkowe zabezpieczenie przed pylem

+  Kempact RA posiada mozliwos¢é
zamontowania dodatkowej kasety z filtrem

+ Opcjonalny filtr zwieksza okres miedzy
przegladami serwisowymi i dodatkowo
zabezpiecza urzadzenie

*  Numer katalogowy W005852
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Wskaznik serwisowy

Wskaznik WireLine informuje o potrzebie wykonania przegladu
uktadu podawania drutu elektrodowego

Potrzeba wykonania przegladu uktadu podawania drutu
sygnalizowana jest na LCD za pomocg symbolu klucza
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Dane techniczne — modele 1 fazowe

Napiecie zasialnia

Moc znamionowa dla max. natezenia pradu

Prad zasilania

Kabel zasilajacy
Zabezpieczenie

Zakres parametrow spawania

Napiecie biegu jatowego
Moc biegu jatowego

Wspétczynnik mocy dla pradu maks.
Sprawnos¢ dla cyklu 100%
Zakres predkosci podawania drutu

Zakres regulacji napiecia
Druty elektrodowe

Szpula

Gazy ostonowe
Wymiary

Masa

Klasa temperaturowa
Klasa EMC

Stopien ochrony

Temp. pracy

Temp. przechowywania
Normy

50/60Hz

50% ED I1max (180A)
50% ED I1max (180A)
100% EDI1eff (140A)
HO7RN-F

Type C

180A/23V
140A/21V

Fe lity

Fe rdzeniowy
Ss

Al

CuSi

max

DixSzerxWys

Bez uchwytu i kabli

Kempact 181A

230V +15% 1~

5 kVA

22A

16A

3G1.5 (1.5mm2, 5m)
16A

10V/20A - 26V/180A
36V

35W

0.99

0.82

1.0-14.0m/min
8.0-26.0V

0.8...1.2 mm
0.8...1.2 mm
0.8...1.2 mm
1.0...1.2 mm
0.8...1.0 mm

300 mm/ 20 kg

COy, Ar, Ar+CO, mixed

623x579x1070 mm

44 kg

F(155 C)

A

1P23S
-20...+40 °C
-40...+60 °C
IEC 60974-1
IEC 60974-5
IEC 60974-10
IEC 61000-3-12

50/60Hz

30% ED I1max (250A)
30% ED I1max (250A)
100% EDI1eff (150A)
HO7RN-F

Type C

250A/26.5V
150A/21.5V

DixSzerxWys

Bez uchwytu i kabli

Kempact 251R, 251A

230V +15% 1~
8.5kVA

36A

17A

3G2.5 (2.5mm2, 5m)
20A

10V/20A - 29V/250A
36V

35W

0.99

0.82

1.0-18.0m/min
8.0-29.0V
0.8...1.2mm
0.8...1.2 mm
0.8...1.2mm
1.0...1.2 mm
0.8...1.0 mm

300 mm/ 20 kg

COy, Ar, Ar+CO, mixed
623x579x1070 mm

44 kg

F(155 C)

A

IP23S
-20...+40 °C
-40...+60 °C
IEC 60974-1
IEC 60974-5
IEC 60974-10
IEC 61000-3-12
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Dane techniczne — modele 3 fazowe

Napiecie zasialnia

Moc znamionowa dla max. natezenia

pradu
Prad zasilania

Kabel zasilajgcy

50/60Hz

40% ED I1max (250A)
40% ED l1max (250A)
100% EDI1eff (150A)
HO7RN-F

Kempact 253R, 253A
400V £15% 3~

8.5 kVA

11.9A

6.1A

4G1.5 (1.5mm2, 5m)

50/60Hz

35% ED l1max (320A)
35% ED I1max (320A)
100% EDI1eff (190A)
HO7RN-F

Kempact 323R, 323A
400V £15% 3~

12 kVA

17.2A

8.2A

4G1.5 (1.5mm2, 5m)

Zabezpieczenie Type C 10A Type C 10A
Zakres parametrow spawania 10V/20A - 31V/250A 10V/20A - 32.5V/320A
Napiecie biegu jatowego 41V 45V
Moc biegu jatowego 25W 25W
Wspétczynnik mocy dla pragdu maks.
Wspétczynnik mocy dla pragdu maks. 250A/26.5V 0.93 320A/30V 0.94
Sprawno$¢ dla cyklu 100% 150A/21.5V 0.88 190A/23.5V 0.86
Zakres predkosci podawania drutu 1.0-18.0m/min 1.0-20.0m/min
Zakres regulacji napiecia 8.0-31.0V 8.0-32.5V
Druty elektrodowe Fe lity 0.8...1.2 mm 0.8...1.2 mm

Fe rdzeniowy 0.8...1.2 mm 0.8...1.2 mm

Ss 0.8...1.2 mm 0.8...1.2 mm

Al 1.0...1.2 mm 1.0...1.2 mm

CusSi 0.8...1.0 mm 0.8...1.0 mm
Szpula max 300 mm/ 20 kg 300 mm/ 20 kg
Gazy ostonowe CO,, Ar, Ar+CO, mixed COy, Ar, Ar+CO, mixed
Wymiary DixSzerxWys 623x579x1070 mm DixSzerxWys 623x579x1070 mm
Masa Bez uchwytu i kabli 44 kg Bez uchwytu i kabli 44 kg
Klasa temperaturowa F(155 C) F(155 C)
Klasa EMC A A
Stopien ochrony 1P23S 1P23S
Temp. pracy -20...+40 °C -20...+40 °C
Temp. przechowywania -40...+60 °C -40...+60 °C
Normy IEC 60974-1 IEC 60974-1

IEC 60974-5 IEC 60974-5
IEC 60974-10 IEC 60974-10
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Dane techniczne - modele wielonapieciowe (MVU)

Napiecie zasialnia

Moc znamionowa dla max.

50/60Hz

Kempact 253 MVU

230V -15% ... 400V +15%

50/60Hz

Kempact 323 MVU

230V -15% ... 400V +15%

natezenia pradu 40% ED I1max (250A)(230V) 9 kVA 35% ED I1max (320A)(230V) 13.5kVA
40% ED I1max (250A)(400V) 8.5 kVA 35% ED I1max (320A)(400V) 12.5 kVA

Prad zasilajacy 40% ED I1max (250A)(230V) 22.2A 35% ED I1max (320A)(230V) 33.3A
40% ED I1max (250A)(400V) 12.3A 35% ED I1max (320A)(400V) 17.8A
100% EDI1eff (150A)(230V) 10.8A 100% EDI1eff (190A)(230V) 14.8A
100% EDI1eff (150A)(400V) 6.2A 100% EDI1eff (190A)(400V) 8.3A

Kabel zasilajacy

HO7RN-F

4G1.5 (1.5mm2, 5m)

HO7RN-F

4G1.5 (1.5mm2, 5m)

Zabezpieczenie Type C (230V) 16A Type C (230V) 16A
Type C (400V) 10A Type C (400V) 10A
Zakres parametréow spawania 10V/20A - 31V/250A 10V/20A - 32.5V/320A
Napiecie biegu jatowego 46V 50V
Moc biegu jatowego 35W 35W
Wspotczynnik mocy dla pradu
maks. 250A/26.5V (230V) 0.94 320A/30V (230V) 0.94
250A/26.5V (400V) 0.93 320A/30V (400V) 0.94
Sprawnos¢ dla cyklu 100%
150A/21.5V (230V) 0.79 190A/23.5V (230V) 0.80
150A/21.5V (400V) 0.82 190A/23.5V (400V) 0.83
Zakres predkosci podawania drutu 1.0-18.0m/min 1.0-20.0m/min
Zakres regulacji napigcia 8.0-31.0V 8.0-32.5V
Druty elektrodowe
Fe lity 0.8...1.2 mm 0.8...1.2mm
Fe rdzeniowy 0.8...1.2mm 0.8...1.2mm
Ss 0.8...1.2mm 0.8...1.2mm
Al 1.0...1.2 mm 1.0...1.2 mm
CuSi 0.8...1.0 mm 0.8...1.0 mm
Szpula max 300 mm/ 20 kg 300 mm/ 20 kg
Gazy ostonowe CO,, Ar, Ar+CO, mixed CO,, Ar, Ar+CO, mixed
Wymiary DixSzerxWys 623x579x1070 mm DixSzerxWys 623x579x1070 mm
Masa Bez uchwytu i kabli 44 kg Bez uchwytu i kabli 44 kg
Klasa temperaturowa F(155 C) F(155 C)
Klasa EMC A A
Stopien ochrony 1P23S 1P23S
Temp. pracy -20...+40 °C -20...+40 °C
Temp. przechowywania -40...+60 °C -40...+60 °C
Normy IEC 60974-1 IEC 60974-1
IEC 60974-5 IEC 60974-5
IEC 60974-10 |IEC 60974-10
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